Teknologi Information
Borrning och cirkul&rfrasning

Vad ar cirkularfrasning?
Precis som namnet antyder anvénds ett frasverktyg istéllet for ett borr vid cirkulér-
frasning. Frasverktyget kor spiralformigt ner i materialet och bearbetar gemometriskt
perfekta hal i 6nskad storlek. Frasverktygets diameter ar alltid mindre an énskat
borrhal.

Mindre verktyg och mer flexibilitet...

| motsats till nar man borrar sa kan ett frasverktyg realisera manga olika hal-
diametrar. Det sparar verktygsbyte, ombyggnadstider och skapar flexibilitet.
Behovet av manga olika verktyg och specialverktyg minskar. Man behover
inte byta frasverktyget utan steg- och frigdngsborrning utfors i samma arbets-
forlopp.

... och manga fler hal med mindre verktygsslitage!

Vid borrning ar alltid bada skéaren i direkt kontakt med materialet. Frasverktyget
arbetar med avbrutna snitt. Frasverktyget utséatts da for mindre varmepaverkan
och mindre slitage. Frasdiametern ar alltid mindre &n vid borrning vilket medfor
effektiv spanavverkning.

Vilka verktyg ar lampade for cirkularfrasning?

Vid bearbetning av aluminium, plast, massing och koppar lampar sig i huvudsak
en- och tvaskariga frasverktyg. Langa skar ar inte nédvandigt. Vid djupa hal kravs
frasvektyg med lang bearbetningsyta. Vi rekommenderar DATRONS frislipade fras-
verktyg med korta skar som medfor effektiv spanavverkning.

Aldrig mer borrning?
Joda! Konventionell borrning anvands dar cirkularfrasning inte kan genomforas
eller d& det ar mindre lonsamt. Exempelvis nar borrdiametern ar under 1 mm
eller nar halet skall vara 10 ganger djupare an diametern. Overlag anvands dven
borrning nar manga hal med samma diameter skall bearbetas. D& uppnar de
konventionella borren bade battre bearbetningstid och mer [6nsamhet.
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Verktygs Nytt

Réatt verktyg for att borra och cirkularfrasa

Solid hardmetallfras med Vet

frislipning, 1-skérig

Verktyg for cirklar frasning

Solid hardmetallfras, 1-skarig anvands for

D1

(mm)

Solid hardmetallfrés, 1-skarig 2.0

cirkularfrasning i aluminium, plast och massing.  Solid hardmetalifras, 1-skérig 3.0

Frasverktyg med kort skér och standardmassig
frisslipning. Kombinationen ger hog stabilitet
vid stora skardjup.

Solid h&rdmetallfras, 1-skérig 4.0

Solid hardmetallfras, 1-skarig 5.0

Solid h&rdmetallfrés, 1-skarig 6.0

Fordelar:

B ett verktyg for flera olika borrdiametrar
B hog matning vid stora skardjup

B mycket effektiv spanavverkning

B hog flisning

Solida hardmetallborr

Borr fran diameter 0,2 mm

De solida hardmetallborren anvénds for bearbetning

i aluminium, plast, méssing och koppar.

Spetsens geometri med 135° vinkel &r sjalvcentrerande
vilket forhindrar att den driver och garanterar darmed
basta borresultat.

Fordelar:
B Dborr fran 0,2 mm
B stort urval i 0,05 mm intervall

B sjalvcentrering

DATRON
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Verktyg
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Solid hardmetallborr

Skarlangd
(mm)
7.0
9.0
10.0
12.0
14.0
D1 Skarlangd
(mm) (mm)
0.2 a5
0.3 35
0.4 6.0
0.5 6.0
0.6 6.5
0.7 10.5
0.8 10.5
0.9 10.5
1.0 10.5
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(mm)

12.0

17.0

21.0

22.0

30.0

Effektiviangd  Skaft

(mm)
6 950006 8492E
6 950006 8493S
6 950006 8494S
6 950006 8495E
6 950006 8496L

Skaft

(mm)
3,0 950006 8202
3,0 950006 8203
3,0 950006 8204
3.0 950006 8205
3,0 950006 8206
3,0 950006 8207
3,0 950006 8208
3,0 950006 8209
3,0 950006 8210
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